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Procede de fabrication d'un article chaussant a semelle surmoulee et articles chaussants a in si obtenus. 
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(57) Llnvention conceme un procede de fabrication d'un ar- 
ticle chaussant a semelle surmoulee et les articles chaussants 
fabriques conformement a ce procede. 

Le procede de I'invention est caracterise en ce qull consiste 
a solidariser de la tige 2 une semelle interieure 4. de maniere a 
former une chaussette, a enfiler cette chaussette sur une 
forme 1, & placer dans un moule d'empreinte 6. a la peripheric 
de celte-ci, un insert 7 en forme de cordon ou bande en 
boucie fermee. a disposer la forme 1 dans I'empreinte 5 et a 
injecter, mouler ou vulcaniser dans ladite empreinte, un mate- 
rial! epproprie 8 con strata nt la semelle et ass u rant la solidarisa- 
tion entre led it insert 7. d'une part et ladite semelle 4 et le 
pourtour inferieur de ladite tige 2. d'autre part 

Application a la fabrication notamment d'articles chaussants 
du genre espadrilles. 
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PROCEDE DE FABRICATION D'UN ARTICLE CHAUSSANT 
A SENELLE SURHOULEE ET ARTICLES CHAUSSANTS AINSI OBTENUS 

La pr^sente invention a trait a une nouvelle 
technique de realisation d'un article chaussant a semelle 
surmoulee* 

Le but de IMnuention est de realiser, de maniere 
5 rapide, simple et bon marche, un article chaussant en 
particulier du genre espadrille. 

A cet effet, I'invention a pour objet un proc^de de 
fabrication d'un article chaussant a semelle surmoulee, 
caracteris6 en ce qu f il consiste a solidariser de la tige une 

10 semelle interieure, de maniere a former une chaussette, a 
enfiler cette chaussette sur une forme, a placer dans un moule 
d'empreinte, a la peripheric de celle-ci, un insert en forme 
de cordon ou bande en boucle fermee, a disposer la forme dans 
I'empreinte et a injecter, mouler ou vulcaniser dans ladite 

15 empreinte, un materiau approprie constituant la semelle et 
assurant la so I idari sa t i on entre ledit insert, d'une part, et 
ladite semelle et le pourtour inferieur de ladite tige, 
d'autre part. 

Suivant une application particuliere du procede de 
20 I'invention a la fabrication d'articles chaussants du genre 
espadrille, ladite tige est une toile cousue bord a bord avec 
une semelle interieure souple, simple ou multiple, en tissu 
tisse ou non tisse, cordage ou autre et I'insert est un 
cordage, tresse ou analogue. 
25 0e teLs articles chaussants presentent tout-a-fa1t 

I'apparence d 'espadr i I les classiques, mais sont plus faciles, 
rapides et economiques a fabriquer tout en etant de surcroit 
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plus solide et plus etanche au droit de la semelle. 

D'autres caracteri st i ques et avantages ressortiront 
de la description qui va suivre d'un mode de realisation d'un 
article chaussant selon I'invention, description donnee a 
5 titre d'exemple uniqueraent et en regard du dessin annexe sur 
lequel la figure unique est une demi-vue en coupe verticale 
transversale d'un article chaussant du genre espadrille en 
cours de realisation conf ormeraent au procede de I'invention. 

Sur cette figure unique on a represent* en 1 une 

10 forme classique sur laquelle a ete prea lab lement enfilee une 
chaussette constitute par une tige 2, par exemple en tissu, 
reliee par couture, symbolisee en 3, bord a bord avec une 
semelle interieure 4. Celle-ci est par exemple constitute de 
deux elements superposes, a savoir un element de semelle 

15 superieur 4a en corde, de type connu, et un element de semelle 
inferieur 4b par exemple en tissu rapporte par collage sous 
I'eleraent 4a. 

Apres avoir enfile ladite chaussette 2 a 4 sur la 

forme 1, celle-ci est placee dans I'empreinte 5 d'un moule 6 
20 de semelage, par injection, moulage ou vulcanisation, d'un 

materiau approprie parmi ceux hab i tue 1 1 ement uti lises pour la 

realisation de semelles surmoulees. 

L'empreinte 5 est, prea lablement a la mise en place 

de la forme 1, munie a sa peripheric d'un insert 7 en forme de 
25 boucle fermee et constitue par exemple par un cordage ou une 

t resse - reali see au prealable, notamment a partir des materiaux 

utilises couramment pour la fabrication des semelles de corde 

des espadrilles t radi t i onne I t es • 

Une fois tous les elements mis en place dans 
30 I'empreinte du moule 6, il ne reste plus qu'a mouler la 

matiere 8 constituant la semelle surmoulee de I'article 

chaussant. 

te moulage s'effectue sous pression en sorte que 
I'adherence de la matiere moulee aux differents elements 4b, 7 
35 et 2 est parfaite et la liaison entre, d'une part, I'insert 7 
et, d'autre part, la semelle interieure 4b et le pourtour 
inferieur externe de la tige 2, parfaitement realisee, la 
matiere moulee s'insinuant en 9 entre I'insert 7 et le 
pourtour inferieur de la chaussette enfilee sur la forme 1. En 
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particulier Le pontage peripherique 9 assure une bonne 
£tancheite a I'eau des semelles interieures 4a, 4b. A ce 
propos, il faut rappeler que Les espadrilles a semelle de 
corde recouverte d'une couche plus * ou poins epaisse d*une 
5 matiere surmoulee, ne sont pas rendues etanches au droit de la 
tranche ou du pourtour desdites semelles. 

L'article chaussant ainsi obtenu ressemble 
tout-a-fait a ce type d v espadrille mais est plus confortable 
et plus resistant.. 

10 Bien entendu I'invention n'est pas limitee au mode de 

realisation represent* et ddcrit ci-dessus mais en couvre au 
contraire toutes les variantes notamment en ce qui concerne la 
nature des materiaux constitutifs de la tige 2, de la semelle 
interieure 4 qui peut Stre simple ou multiple et composite et 

15 solidaHsee de la tige par tous moyens appropries (couturage, 
collage, agrafage, etc...), les nature, formes et agencements 
de I'lnsert peripherique 7, ainsi que la nature du materiau 
constitutif de la semelle surmouUeet la technique de mise en 
place de ce materiau dans L'empreinte. 
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REVENDICATIONS 

: = : = . = : = : = : = : = : = : = : = : = : = :=:: 

1. Procede de fabrication d'un article chaussant a 
semelle surnouUe, caracterise en ce qu'il consiste a 
solidariser de la tige (2) une semelle inte>ieure (4), de 
maniere a former une chaussette, a enfiler cette chaussette 

5 sur une forme <1>, a placer dans un moule d'empreinte (6), a 
la peripheric de celle-ci, un insert (7) en forme de cordon ou 
bande en boucle fermee, a disposer la forme (1) dans 
I'empreinte (5) et a injecter, mouler ou vulcaniser dans 
ladite empreinte, un materiau approprie (8) constituant la 
10 semelle et assurant la solidarisation entre ledit insert (7), 
d'une part, et ladite semelle (4) et le pourtour infj§rieur de 
ladite tige (2), d'autre part. 

2. Procede suivant la revendi cat i on 1, caracterise en 
ce que la tige (2) est reliee bord a bord, par couture (3), 

15 avec une semelle interieure composite constitute d'un element 
de semelle supdrieur (4a), de preference en corde ou tissu 
tisse ou non-tisse et d'un element de semelle (4b), de 
preference en tissu, rapporte par collage sous la face 
inftrieure dudit element superieur (4a). 

20 3. Articles chaussants realises conformtment au 

procede suivant la re vendi cat i on 1 ou 2 . 

4. Articles chaussants suivant la revendi cat i on 3, 
caracterises en ce que la tige (2) est une toi le et I'insert 
(7) est une tresse en corde pu similaire. 
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